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SPEZIELL FUR DIE
BIOVERARBEITUNG ENTWICKELT

Schnelle Vorbereitung von Massen- und
Probenkihllagerungen binnen Stunden statt
Tagen oder Wochen

FARRAR™ ist ein Pionier auf dem Gebiet der erzwungenen
Luftkonvektionskiihlung, um die Herausforderungen der
Konservierung von biologischen Proben und Materialien
zu bewaltigen. Die Controlled Rate Chamber (Modell
4000-Serie) ermoglicht ein wiederholbares, prazises und
FARRAR schnelles Einfrieren und Auftauen von Massengitern und
Proben vor der Kaltlagerung.

Unser Rate Chamber Modell der Serie 4000 wurde speziell
fur Bioverarbeitungsanwendungen entwickelt und hilft
dabei, die Konditionierungszeiten beim Einfrieren/Auftauen
zu reduzieren, binnen Stunden statt Tagen oder Wochen.

Diese prazisionskontrollierte Schnellgefrier-/Auftaukammer
tragt zum Schutz der Produktqualitat bei, indem sie ein
schnelles, gleichmafsiges Einfrieren und Auftauen von
Proteinen oder Produkten in einer Vielzahl von Behaltern
verschiedener Gréfsen (Beutel, Flaschen usw.) ermdglicht,
einschliefslich Einwegsysteme (SUS), Polycarbonatbehalter
oder Polypropylenbehalter.

Unser leistungsstarkes Controlled Rate Chamber Modell
4002/05 (luftgekiihlt) oder 4102/05 (wassergekiihlt) fiihrt
schnelles Einfrieren/Auftauen flir Temperaturanforderungen
von +40 °C bis -80 °C durch. Die Kalteexperten von FARRAR
helfen Kunden bei der Planung ihrer Verfahren und liefern
Leistungsdaten, um sicherzustellen, dass die gestellten
Anforderungen erflllt werden.

HAUPTMERKMALE T

Breiter Temperaturbereich fiir nahezu jede Anwendung (+40 °C bis -80 °C)

Luft- oder wassergekiihlte Optionen verflgbar

Einheitliche, wiederholbare Ergebnisse zur Gewahrleistung der Qualitatskontrolle
Zyklusstart/-stopp mit +/-1 °C Produkttemperaturtoleranz

Grofsere und leistungsstarke Kiihlleistung erreicht einen stabilen Zustand binnen
38 Minuten (leere Kammer) und kann 100 Liter bis -80 °C in < 12 Std. einfrieren
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MPROVING QUALITY

ZUM EINFRIEREN ENTWICKELT

VORTEILE FUR KUNDEN

60 Luftwechsel pro Minute (1000 CFM) fiir schnelles
und effizientes Einfrieren oder Auftauen von Proben

Die erzwungen Luftzirkulation sorgt sowohl fiir
schnelles Einfrieren auf die gewlinschte Temperatur
als auch fir gleichmafsige Kiihlung im gesamten
Behélter ohne falsche Einfrierpunkte

Temperaturspezifische Konditionierung beseitigt
Unsicherheiten und erfillt die Verarbeitungs-
und Versandprotokolle flir verschiedene
Arzneimittelprodukte oder Substanzen

Universelle Behalterabnahme fiir jede Anwendung
(Carboys, Einwegbeutel, Flaschen oder
Flaschengestelle)

Konfigurierbar fur alle Chargen und Grofden

Festphasenkonditionierung gewahrleistet maximale
Fusionswarme fir mehr Energiespeicherung und
langste Kithlkapazitat im Laufe der Zeit

Keine Einrichtungszeit erforderlich

Einfache Einrichtung der Kammer und
Steuerung/Verwendung eines von drei
Einfrier-/Auftauprofilen

Keine Prozessbehalter oder Hiillen erforderlich

Verstellbare Regale zur Optimierung der
Verarbeitung verflighar

Schnelles, effizientes und kontrolliertes
Einfrieren/Auftauen

Ermoglicht schnelles, gleichmafsiges Einfrieren/
Auftauen von Bulk-Proteinen oder -Produkten

Erhoht die Ausbeute von 40-90 % und reduziert
die Konditionierung fiir das Einfrieren/Auftauen
auf Stunden anstelle von Tagen oder Wochen

Gewahrleistet wiederholbare Ergebnisse

® Flexible Materialhandhabungslésungen fiir Ihre
Prozesse und Behalter

ANWENDUNG UND ELEKTRISCHE ANFORDERUNGEN

Kammervolumen 23,3 Cu. Ft. (659,8 1)

Temperaturbereich Programmierbar +40 °C bis -80 °C

(4002/4102) 208/240 VAC, 3 Phasen, 60 Hz, 26FLA
(4005/4105) 400 VAC, 3 Phasen, 50 Hz, 24FLA

CE Internationale Modelle
UL-Listung verfligbar

Elektrik

Zertifizierung

Umgebungstemperatur im Betrieb +18 °C bis +30 °C

Anforderungen an luftgekihlte

Kondensatoren +18 °C bis +30 °C

Anforderungen an wassergekihlte
Kondensatoren

Turmwasser 29,5 °C (85 °F), max. Durchflussrate 26,5 |/min (7 gpm)
Kaltwasser 7,2 °C (45 °F), max. Durchflussrate 13,25 |/min (3,5 gpm)
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ABMESSUNGEN LEISTUNGSDATEN

Innenabmessungen  (BxTxH)34”x27,5” x43” Herunterkihlen bei < 38 Minuten von
863,6 x 698,5x1092,2 mm leerer Kammer +25 °C bis -80 °C
Aufdenabmessungen (B x T x H) 75” x 38” x 80” 100 LBelgdungo <12 Stunden
(B x T x H) 1901,5 x 960,4 x 2028,8 mm  +25 °C bis -80 °C
, Gleichmafiige Lufttemperatur  +/-2,0 °C
Nettogewicht 1.010 lbs. (459 kg)
_ Gleichmafsige +/-1,0 °C
Versandgewicht 1.597 lbs. (726 kg) Produkttemperatur

KUHLSYSTEM STEUERUNG

Warmedibertragung ~ Konvektion, Steuerung Watlow PID/Standard (NO, NC, C)
Luftstrom-Verdampfer mit 4 Ausgéngen (Allgemeiner
Alarm, Profil lAuft, Profil
Hohe Stufe R-449A abgeschlossen, Tiir offen)
Niedrige Stufe R-508B 0-10 VDC Ausgange fur

Kammersonde und optionale

Auftauen Abtauen — Manueller Start/ zweite Sonde
Automatischer Abschluss

Sensor RTD PT100 Din A

Warmeabgabe/ 38.000 BTU/h (11 kW/h)

Luftgeklhit Trockenkontakte Standard (C, NO, NC)

Warmeabgabe/ 1.700 BTU/h (0,5 kW/h)
Wassergekuhlt
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MPROVING QUALITY

BESTELLDETAILS

_ Ampere (FLA)/
Modellnummer | Beschreibung Spannung (Hz) | sjcherungsschalter

Controlled Rate Chamber, 208/240 VAC
Luftgekuhlt - 3 Phasen - 60 Hz

Controlled Rate Chamber, 208/240 VAC
Wassergekihlt _3Phasen-60Hz | 26FLA/40A

26 FLA/ 40 A

Controlled Rate Chamber, 400 VAC
Luftgekihit -3Phasen-50Hz | 24FLA/30A

Controlled Rate Chamber, 400 VAC

Wassergekiihlt -3 Phasen-50Hz | 24FLA/30A

ZUSATZLICHE DIENSTLEISTUNGEN
UND OPTIONEN

Validierung IQ/0Q/PQ

Losungen fur Materialhandhabung und -unterbringung
Temperaturabbildungsstudien

Benutzerdefinierte Programmierung und Tests

Weitere Informationen erhalten
Sie auf unserer Webseite unter © 2023 Trane Technologies Life Sciences LLC
® www.cik-solutions.com oder LSFU-SLBOO1A-DE
senden Sie eine Nachricht an Alle Marken sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber.
I info@cik-solutions.com 6-28-23
SOLUTHEMONS I

www.cik-solutions.com






